Eigenschaften Diamanten

Unsere blockigen, standhaften, scharfkantigen Diamanten
erzeugen einen griffigen Materialabtrag und sind speziell
flir den Einsatz an unterschiedlichen Werkstoffen, gehér-
1 . tete Werkzeugstahle, Hartmetalle, Glas, Keramik, med.
Diamantfeilen tech. Legierungen, PTFE, Polyamidimid usw. optimiert.

Eigenschaften Grundtrager
Feilenrohlinge garantieren eine feste Stabilitat der
Grundform.

Eigenschaften Diamantierung

Unser Diamantierungsverfahren erméglicht eine gleich-
méBige, homogene Belagsschicht und festen Halt der
einzelnen Diamanten.
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Eigenschaften Diamanten

Unsere blockigen, standhaften, scharfkantigen Diamanten
erzeugen einen griffigen Materialabtrag und sind speziell
fiir den Einsatz an unterschiedlichen Werkstoffen, gehar-
1 . tete Werkzeugstahle, Hartmetalle, Glas, Keramik, med.
Diamantfeilen tech. Legierungen, PTFE, Polyamidimid usw. optimiert.

Eigenschaften Grundtrager

Prazisiongeschliffene, gehértete HR 64 Feilenrohlinge
aus der Schweiz garantieren eine feste Stabilitat der
Grundform.

Eigenschaften Diamantierung

Unser Diamantierungsverfahren ermdglicht eine gleich-
méBige, homogene Belagsschicht und festen Halt der
einzelnen Diamanten.

D| amant- Abzieh- Durch die extra harten Diamanten eignet sich der Abzieh-Schérfer bestens
o flir samtliche Messer-, Klingen-, Werkzeugformen und Metalle, fiir kleine,
Scharfer-Anwendung spitze Werkzeuge wie fiir groBere, flachige Werkzeuge.

Bei korrekter Anwendung sehr geringe Abnutzung und hohe Wirtschaftlichkeit.
Verbrauchte, abgenutzte Diamantschleifplatten lassen
sich problemlos austauschen.

e &"@’@7:12 Vor dem Schérfen etwas
2 : Wasser oder Petrol auf die
Schleifplatte aufbringen.
Abziehschérfer nicht trocken anwenden!

200
17\\ Zum Scharfen - Schneide

— ] im Winkel von 20 Grad auf
Schleifplatte setzen.

.l Mit der Schneide voraus iiber
i die Diamantflache streichen -
eine Seite von der Spitze zum Schaft -
L die Gegenseite vom Schaft zur Spitze.

Best.-Nr. Durchmesser
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Kettensagenscharfer
Diamantfeilen
Diamond
Chainsaw
K4,0 0 4,0 mm
Belag 180 mm mittig
K48 DG _ Gesamtldnge 250 mm
) Mit 2 Griffen rechts und links
Biou Tarifnummer 82031000
K 5,4 0 5,4 mm
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